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O ACFM é uma tecnologia eletromagnética sem contato para a detecção de trincas de
superfície em materiais condutores. A sonda ACFM induz uma corrente eléctrica uniforme no
material a inspecionar, em seguida, produz um campo magnético que terá seu fluxo
perturbado em torno das arestas da trinca se a mesma estiver presente. As sondas possuem
sensores incorporados que são utilizados para detectar estas perturbações do campo
magnético. Dois componentes do campo magnético são medidos são o Bx e Bz, a primeira
para estimar profundidade trinca e o último para estimar o comprimento da trinca. Estas
medidas, juntamente com algoritmos de software são utilizadas para determinar o
comprimento preciso e profundidade da descontinuidade.
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SUBSTITUI OS ENSAIOS DE LÍQUIDOS 

PENETRANTES E PARTÍCULAS 

MAGNÉTICAS.



A técnica ACFM mede quantidades absolutas de campos magnéticos superficiais produzidas
por um campo magnético uniforme, induzido paralelamente a trinca. Para um campo
uniforme, a relação entre a densidade do fluxo magnético e as correntes elétricas é dado pela
Figura abaixo. Quando a corrente é curvada, isto causa uma elevação na densidade do fluxo
magnético perpendicular à superfície, como mostrado nos próximos slides.

Campos uniformes e correntes numa dada superfície
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O comportamento das correntes próximas a uma trinca é mostrado na Figura 1. Essas
correntes acarretam numa elevação da densidade de fluxo magnético na superfície (no
plano xy), como mostrado na Figura 2. Repare que parte das linhas de fluxo se deslocam pela
superfície da trinca e não são detectadas por uma bobina sensora. Devido à deformação das
correntes próximas à extremidade da trinca é observada uma elevação da densidade de
fluxo magnético perpendicular à superfície, o que pode ser visto na Figura 3.

Figura 1 Figura 2 Figur

a 3
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A principal característica do ACFM que o diferencia da técnica Eddy Currents é o
dimensionamento de trincas através de modelos teóricos, usando a medida do campo
magnético numa determinada fase.
Na teoria, o uso de um campo uniforme paralelo à superfície produz um sinal de lift off igual
a zero (na prática com um campo induzido semelhante ao produzido por uma sonda típica
de ACFM as condições teóricas não se confirmam e alguns sinais são obtidos). Os sinais na
tela (figura abaixo) são uma representação direta dos campos magnéticos, separados numa
base de tempo ou combinados.
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O ACFM tem POD (Probability Of 

Detection) semelhante a técnica de 

Partícula Magnética (PM).

O nível de falsas indicaçoes 

(azul) é significativamente menor 

quando se usa ACFM® 

comparação com PM e Eddy 

Current.
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A IB-NDT possui equipamentos de inspeção “AMIGO”.
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Consiste na passagem das sondas pela margem do cordão de solda. A
velocidade de inspeção deve ser aproximada a 10 mm/s.
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Realizada por duas pessoas, sendo um Operador de sonda e um Inspetor de
ACFM que realiza a análise do resultado no Software. O sistema permite o
dimensionamento da Trinca (comprimento e profundidade).
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Tela de dimensionamento da trinca



Documentos técnicos aplicáveis
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Movimento da sonda sob o  cordão de solda
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APLICAÇÃO OFF SHORE
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APLICAÇÃO OFF SHORE
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APLICAÇÃO VASOS DE PRESSÃO E 

TUBULAÇÕES
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APLICAÇÃO EM SOLDAS DE TANQUES DE ARMAZENAMENTO
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APLICAÇÃO EM GUINDASTES ENTRE OUTROS



Produtividade entre 50 e 70m de solda por jornada
de 08 horas de trabalho.
Relatório contendo a localização, dimensão,
profundidade da trinca.
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