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OFF SHORE - PRINCIPIO FISICO

A inspecao eletromagnética em cabos de aco consiste na passagem do cabo através do
aparelho com iméas permanentes capaz de magnetiza-lo com um campo forte o suficiente para
a saturacdo do cabo. As descontinuidades no cabo séo percebidas pelos sensores hall através
das distor¢cdes nas linhas do fluxo magnético. Essas variacOes nas linhas do fluxo magnético
determinam os defeitos localizados, (LF- Localized fault) que s&o fios rompidos e etc.. A
deteccado da perda de secao metalica (LMA — Loss of metallic cross sectional area) se da pela
inducédo de um fluxo magnético longitudinal a uma secao do cabo. Os sensores “Hall” captam

e armazenam as variacoes de sinal digitalmente que sao descarregados em processadores de
dados e traduzidos na forma de graficos.
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www.ibndt.com OFF SHORE - DETECTABILIDADE

O ensaio de inspecao eletromagnético € um ensaio QUANTITATIVO, sendo realizado em
conformidade com as normas:

« ASTM E 1571 - Standard Practice for Eletromagnetic Examination of Ferromagnetic
Steel Wire Rope.

« ABNT 16073 - Ensaios nao destrutivos - Inspegéo eletromagnética - Cabos de aco

ferromagnéticos
O ensaio permite identificar e quantificar:

Reducéo local do diametro do cabo
Achatamento

Desgaste externo e interno
Corrosao externa e interna
Ruptura de arames no topo ‘
Rupturas de arames no vale B
Parte interna saltada de um cabo resistente a rotacao

Aumento local do diametro do cabo devido a distorcio da aima Podem ser

Ruptura de arame na alma inspecionados cabos
Corrosdo externa e interna com capa de PVC e alma
orgédnica ou sintética
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Estamos aptos a

realizar inspecoes

em cabos de aco
com @ 6,0 mm ate @ 140




) OS
INSPECAO ELETROMAGNETICA EM CAB

i aluation
ndestructive Ev
o www.ibndt.com

A INSPECAO
TRIZIEIIDEICOAI\CI)AL ELETROMAGNETICA

Acompanhamento e
aumento da Vida util do
cabo

Sensibilidade de 01 Fio
rompido

Medic¢so externa sem
confiabilidade
(amostragem reduzida)

Perda de secdo em 100%
do comprimento do
cabo

Visual externo
(dependéncia da
acuidade do inspetor)

Detecta Fio Rompido no
Topo, Vale e
internamento a0 cabo
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A IB-NDT é a maior empresa de inspecao eletromagnética da América.
Temos a capacidade de realizacao de inspecdes simultaneas em qualquer
range de atuacao.

Contamos atualmente com 12 sistemas de inspecao eletromagnética no
Brasil.

Uso de dois sistemas

simultaneos
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Contamos com exclusive tecnologia, aplicada para diametros acima de
70mm, que permite identificar se o sinal em LF (caracteristica de arame
rompido) esta externo ou interno, desta forma, a aplicacao da ISO 4309 fica
mais assertiva. Aumentado a vida util destes cabos de aco.




9001
60

SN1=8 "=} BB INSPECAO ELETROMAGNETICA EM CABOS
A Engucom OFF SHORE — METODOLOGIA GUINDASTES

S\’ www.ibndt.com

014007

As inspecoes séo realizadas sem a necessidade de retirada dos cabos de

aco.
Temos procedimento que elimina a interferéncia de massa metdlicas

externas durante a inspecao.
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As inspecles sao realizadas sem a necessidade de retirada dos cabos de aco.

O equipamento € posicionado na saida do Dromo.

Uso de dois sistemas
simultaneos

eletromagnético.
R

Para diminuir o tempo de inspecdo podemos usar dois sistemas de inspecao
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PERFURACAO

As inspecles sao realizadas sem a necessidade de retirada dos cabos de aco.
O equipamento € movimentado com auxilio de Alpinistas Industriais
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I INSPECAO ELETROMAGNETICA EM CABOS OFF

SHORE - CABO DE A&R

As inspecdes sao realizadas sem a necessidade de retirada dos cabos de aco
O equipamento € posicionado na saida do Dromo.
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INSPECAO ELETROMAGNETICA EM CABOS

OFF SHORE - O RESULTADO

Tipo: STALPRODUKTER OFFSHORE
Especificacdo do cabo de aco: 6x41 AACI TLD — @ 22mm

Situacao: O cabo de elevacédo da lanca nao era inspecionado devido a empresa de inspecao
anterior ndo possuir tecnologia que permitisse esta analise. O Guindaste estava liberado para

operacao.

Ao iniciarmos o contrato foi realizado a inspecao eletromagnética neste Guindaste. Durante a
inspecao visual foi identificado impressbes negativas na Polia (Cadernal). Desta forma
estendemos a inspecao eletromagnética para o trecho de cabo de ago estacionado nesta polia.

Conforme a ilustracdo do
Grafico (lado) identificamos 7
flos rompidos no critério de 5
passos. Com analise de dano
acumulado, pois na regiao
também havia perda de secéao
metalica, foi determinado 48%
da vida util consumida.

Pelas caracteristicas da
ruptura do arame (fadiga) foi

recomendada o planejamento |

de troca deste cabo de aco e
reparo na polia (cadernal).

Impressdes negativas
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SHORE — ACOMPANHAMENTO DE VIDA UTIL

Os resultados entre inspec¢bes podem ser comparados, permitindo uma projecao da
evolucao do dano. Na Figura ao lado temos a comparacéo entre inspecoes em 2011
(vermelha) e 2014 azul. Pode-se verificar a evolucao de abrasao (1,5% de perda de
secao metalica) no intervalo entre inspecdes. Neste caso a abrasao foi ocasionada
por polia com desalinhamento.
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OFF SHORE - CRITERIOS DE ACEITACAO

Os critérios utilizados para inspecéo dos cabos de aco estao descritos na 1ISO 4309:2010 -
Cranes -- Wire ropes -- Care and maintenance, inspection and discard (versdo da ISO) e
ABNT ISO 4309:2009 - Equipamentos de movimentacao de carga - Cabos de aco - Cuidados,
manutencao, instalacao, inspecao e descarte.

Na determinacdo da quantidade de arames rompidos é possivel aumentar a quantidade de
armes permitidos, desde que, o equipamento seja enquadrado pela ABNT NBR 8400 - Calculo
de equipamento para levantamento e movimentacéo de cargas — Procedimento, em Classe de
M5 a M8. A IB-NDT realiza o levantamento de dados e realiza esta classificacao.

ISO 4309:2010(E)

6.2.4 Single-layer and parallel-closed ropes

Table 3 — Number of wire breaks, reached or exceeded, of visible broken wires
occurring in single-layer and parallel-closed ropes, signalling discard of rope

Number of visible broken outer wires

s
Rope nQ e [
category Total number of
number load-bearing wires in
the outer layer of — — = -
RCN Classes M1 to M4 or class unknown?

strands in the rope

e —— e ——
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